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La presents invention concerne an precede pour la 
confection d'un garnlssago d'un element de mobilier, tel 
qu'un siege ou une banquette, ainsi que le gamissage 
obtenu par ledit proc£de. 

Elle s 'applique de preference, mais non exclusivement , 
an mobilier utilise dans les edifices publics ou dans les 
vehicules de transport en eonmra. 

Un tel garnissage doit en consequence etre d'une struc- 
ture simple, d'un prix de revient pen eleve, tout en etant 
tres robuste. II doit en outre etre facilement montable et 
demon table, de maniere a pouvoir le changer facilement 
lorsqu'il se trouve sail ou tneme deterior«s. 

II est clair que ces caracteristiques ne sont pas le 
fait des garnissages realises de facon traditionnelle, qui 
15 necessitent pour leur realisation une main d'oeuvre nom- 
breuse et suf f i samment qualifiee. En outre, la fixation 
de ces gamissages sur le meublo et leur demontage sont 
relativement malaises, et dans de nombreux cas ne peuvent 
etre realises qu'en usine . 
20 p ow supprimer ces inconvenient,, 1» invention propose 

un prooede pour la confection d'un garnissage comprenant 
la sequence d' operations suivante : 

- La decoupe d'une matelassure comprenant una couche 
ou un materiau elastique tel que de la mousse de matiere 

25 plastique, revetue sur au moins un c8te par une matiere de 
revetement telle que, par exemple, un tlssu; 

- Un usinage de cette matelassure en vue d'dter 
au moins une partie de sa perlpherie, du cdte oppose a 
ladite matiere de revetement, une bande du susdit materiau 

30 elastique; 

- La fixation, par exemple par couture, sur le bord 
perlpherlque usine de la matelassure, d'une gause ou ana- 
loguej 



35 



- Le rabattement et le collage de la partie usinee 
sur la tranche de la couche de materiau Elastique et sur 
la bordure perlpherlque de la matelassure, du c6te oppose 
a la matiere de revetement; 

- Le montage, dans la ganse, d'une armature constitute 
par exemple par des bandes d'acier a lamettes pouvant 
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s f assembler entre elles et qui servent a la fixation do la 
garniture sur l'eieraent de laobilier. 

Selon d'autres carac t^ristiques de 1 1 invention, la 
natelassure utilis^e est une matelassure flaun^e compre- 
nant une couche en une mat i ere plastique revfitue d f un 
c6te par un tissu de revet enaent et, de l'autre cote, par 
un tissu de support. Par ailleurs, dans le cas ou 1» ele- 
ment de mobilier preaente des formes §alb^es t 1 1 armature 
pent consister en des bandes d'acier a lamettes eiastiques 
pouvant Sponsor lesdites fornes, Cette armature peut en 
outre couprendre des per^ages pour sa fixation par vis sage 
sur 1' element de mobilier. Dans ce cas, pour permettre le 
vissage, ces portages sont de preference disposes sur lea 
parties qui ne sont pas recouvertes par la ganse, par exem- 
15 pie dans lea angles ou meme dans des parties ou la ganse 
a ete specialement decoupee a cet effet. 

Un mode de realisation de 1 » invention sera d«Scrit ci- 
apres, a titre d'exemple non limitatif , aveo reference aux 
dessins annexes, dans lesquels : 
20 L «« figures 1 et 2 repre sen tent , en perspective sch£- 

raatique et en coupe partielle ,une matelassure a partir de 
laquelle est realise le garnissage selon 1« invention. 

La figure 3 repre* sent e» en perspective, une £banche 
pratiqude par decoupe de la matelassure representee figure 
25 1. 

Les figures k et 5 repr£ sen tent , en perspective sch£- - 
matique et en coupe partielle, l'ebauche de la figure 3 
sur laquelle on a effects un usinage peripne>ique . 

Les figures 6 et 7 sont deux representations, en per- 
30 spective et en coupe partielle, peraettant d»illustrer le 
montage de la ganse sur la par tie usin£e de l'ebauche 
representee figures h et 5. 

Les figures 8 et 9 represent ent , en perspective et en 
coupe partielle, un garnissage fini avec le mode de montage 
35 de 1 1 armature . 

Leo figures 10 et 11 representent , en perspective et 
en coupe partielle, un garnissage equipe de son armature. 

La figure 12 est une vue en plan repre sent ant le 
detail de l 1 armature. 
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La figure 13 est one perspective scbematique illus- 
trant le mode de fixation da garnissage sur «n element 
modulaire do siege. 

Dans X.exemple represents, le garnissage est obtenu a 
5 1 aide d-nno matelassure 1 comprenant une ame 2 en mousse 
de »atiere piastre snr lamella sent colles a la fiamme 
nn t i33 u de revetement 3 et nn tissu de support k (f lgure 2) 
Cette matelassure 1 est en general livree sous la forme de 
rouleaux 5 (figure 1). 

lO La premiere etape du precede salon l-invention consis- 

te a decouper dans cette matelassure 1 une ebaucue 6 (figu- 
re 3), dont les dimensions sent celles dn garnissage fini 
auxquelles on doit rajouter les dimeneions des parties 
usinees qui sont ensuite repliees. 

15 *> t *Z CStte 6 ' ° n eff ° c *«° ™ usinage qui a pour 

but d.oter a la peripberie de 1 • ebauche 6 nne bande de 

n« ( r U88e ^ matl6re Pla8t± ^ e «— de support). 

On obtient done nne ebaucne 7 sensiblement aux dimensions 
du garnissage f inl , pro ionge par nne bande peripberiqne 8 
20 comprenant le tissu de recoupment 3 et nne mince couch, 
de mousse de matiere plastlque 9. 

Le long de la bande peripberique 8, on monte ensuite 
par couture, une ganse 10 (figures 6 et 7 ), qui s , etend ' 
vers l'exterieur de l'ebaucbe 7. 
25 ^'operation suivante consiste & replier et & coller 

les bande, perlpberiques 8 sur la tranche usinee 11 de la 
matelassure et sur la bordure peripberique du tissu de 
support H (figures 8 et 9) . 

3D lO de^l ^ C ° llaSe r ' aliS "' ° D enf " e danS la ««•• 

3D lO de. lamettes 12, que Lon assemble ensuite de maniere 

Ve^T T 1,arB,atUre P-iP-erique du garnissage (figures 
lO et „). Les bandes d , ac . er 4 lanettes 12 peuvent ^ 

Presenter sous la forme d-elements droits et/ou d'elements 
coudes pour les parties augulaires du garnissage. Leur 

sortes de precedes connus tels que le vissage ou le rive- 
tage. Biles peuvent egalement etre assembles par emboi- 
tement ou an moyen d'elements de liaison droits ou coudes 
le montage du garnissage 1 3 ainsi realise s'effectue 
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on fixant, par- exemple par vissage, 1 -armature (laaettes 12 
sur la structure du siege. A cet effet, les bandes d'acier 
a lamettes peuvent co.prendre des percages 1ft pour !, pas - 
sage des vis* 

Pour permettre le vissage, les percages doivoat 8tr. 
situes dans des parties du garnissage depourvues de ganse 1( 
par exemple dans les angles. Alnsl, pour proceder au vis- 
sage, on pent soulever le garnissage au niveau des perca- 
ges 1ft de oaniere a degager !• armature (figure 13). 

A cet effet, pour permettre une fixation des elements 
longitudinal de 1 'armature, on pent egalement pratiquer 
dans la ganse IO des decoupes telle que celle representee 
figure IO. 

Par ailleurs, afin de permettre an garnissage de 
prendre la forme galoee de son support, on utilise une 
armature dont au moins deux cotes sent realises en nn mate- 
rian flexible. 
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REVENDICATIONS 
1.- Precede pour la confection d-nn garnissage d'un 
element do »obili, r tel qu-un siege on qu .une banquette, 
caracterise on oe on-il co.prend la sequence des opera, 
tiona suivantea : 

- La decoupe d'une matelassure comprenant un, conche 
on un materiau ela S t iq oe tol que do la mousse de matiere 
piastre, revStue sur an mains nn cdte par une matiere 
de revetement telle q ue, par example, un tissu; 

" Vn U8ina8e d * cett «» -atelassure en vue d'oter snr 
TSiT* «: Part±e ^ ^ *» oppose a 

el 1 :;,::; 1 " 8 de - — - —« — 

, . ~ ^ flxatlo ». Par exemple par couture, sur le bord 

i5 usin * do ia ° ,ateia — . <>« a n a . 

sur i" rabatten,ent •* collage de la partie usinee 
sur la tranche de la coucne de materiau elasti q ue et sur 
la bordure peripberinue de la matelassure, du cote oppose 
a la matiere de revetement; 

- La montage, dans la ganse, d'une armature constitute 
Par example par des bandes d-acier a lamattes pouvant 
s assembler ent re elles et ,ui sex-vent a la fixation de la 
garnxture sur 1 -element de mobilier. 
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2. - P rocede 3elon la revendicat . on caracterlg , en 
oe q ue la matelassure utilise est une matelassure flamme, 
comprenant une coucbe en une matiere elast iq ue revetue 

d un c6te par un tissu de revetement et, de Lautre cote, 
par un tissu de support. ' 

3. - Precede selon 1 Mxae des revendications preceden- 

I LUT " ^ qli ° consiste au mains 

•n partie en des lamettes elastiques. 

tes P ir ed<S Sel ° n 1,Une —^-tions preceden- 

ts caracterise en ce q ue Immature compx-end des Per - 
Sages pour sa fixation sur Lelement do mobilier 

en ce 5 " P r Ce<,e SelOD ^ reVendiCatlon *• caracterise 
en ce que les percages sent disposes dans des parties de 
1. armature q ui no sent pas reconvenes par la ganse! 
notamment dans les angles. 
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6. - Proc£d<? selon la revendication 5, caracteris^ 
en ce que la ganse comprend des decoupes au niveau des 
susdits per;ages. 

7. - Proce'd^ selon l'une des revendications prece- 
dentes, caracterise en ce que lee susdites bandes d'acier 
a lamettes ae presentent sous la forme d'«5lements droits 
ou d' elements coudes, leur assemblage pouvant «tre realise 
par visaage, par rivetage, par emboitement ou au moyen 

d' Elements de liaison droits ou coudes. 

8. - Gamissago conf ectionn<5 conf ormement au proced^ 
selon l'une des revendications precedentes. 
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